L 60 700 L
i 1
/lb 21900 /ll/ 16 900 1b 21900 1b
, 2100 , 1200 1,800 |, 1200 1,800 , 1200 1,800 | 1200 L 3750 , 1200 1,800 |, 1200 1,800 |, 1200 1,800}, 1200 ,, 1650 , 1750 |, 1800 1, 1100 , 1800 1100 , 1800 1, 1100 , 1800 1, 1100 , 1800 , 1750 |, 1650 1, 1200 1,800 |, 1200 1,800 , 1200 1,800 ,, 1200 3750 , 1200 1,800 |, 1200 1,800 , 1200 1,800 ), 1200 , 2100 Y
2600 (100Q) 2600 (100Q) 2600 (100Q) 2600 (1000) 2600 (100Q) 2600 (100Q) 2600 (100Q) 2600 (1000) 7 772600 (1000) 72600 (1000) ] 772600 (1000) 72600 (1000) ] 772600 (1000) | i 2600 (100Q) 2600 (100) 2600 (1009) 2600 (100Q) 2600 (100Q) 2600 (100) 2600 (1009) 2600 (100Q) i
@) o 09 @) @ Q @
(K06 (K06 (K06
N - | - - e v
|] I'I . b |‘ . .
o
- - S P11 o o
9] Te] [Ye) [Ye]
© © © [(e]
T m® 08 @Q ® 0 00 00 6O @ M B @M B M em e @ @ 1 °
SEy m m m m m m
T I I 1 - 1 I 1 I 1 I 1 I 1 I 1 I 1 I | I . - —F
L L J J L g L J L J L A L 4 L A L A L Z11
2 8
2.06 o 2.07
S
()]
g 450 /10 500 450 10 500 450 9 100 100 m1 00 6 650 450 10 500 450 10 500 - 450 E
© ©
2.04 2.05 2.08 2.09
3 2
(=] o
g 3 gl= g~ 4 8
] 7| <8 - «8 7 R
: S ey g - . - — g N — - — — - - g 5 L E S
Sdo = I |1 |1 |1 |1 S o=
® _§§ 450 6 870 300 ] 10 330 4504i, 4‘» 3500 4504‘» 4i, 4000 4504., L 7100 4504‘» 4i, 4 000 4504i, 4i, 3500 450, | 10 330 6 870 450 “L§ §
o ~ ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! o o ~
BAG‘:%/ 013K01 § 7L I I I I S I I Lo 2 10 § ] K01O13 &65
gEes 203 ~ ] | || |~ A 2.02 || || ' - s
@ 1= 1 = P : o 013) @ =
o K1 I I—D — — K01 23
SIS I | - ] il ol
o K22 R 1 I N | I I N I N | e O O o Y e W T 1 1 ~ | . 1 s ) - o
8 ! T “07 I i Y ) o
8 < . <
247 I L —— L E= 212 FYoml
§ 450 1500 1 400049 OI,I,107O 00 141 330 450 3 500 450 2000 Z50] 7100 450 2000 450 3500 450 10 33 300} |1 | 150 000 B 55 1500 50 §
| e | | 2.1 g -
K16 m P03 P01 o ®
-K24 _ PO T T T N T N P01 P02
= ] ] l-z11 , 214 8 -211 I=a = - | | _
N L KO - - - K13 © 213 ! U L — =
K22 oKOKo mm Koz | 2
- 2.01a 2.01b -
— ' N\ 9 1 ! 9 [ TN of / @ -
8 | 1 L | 1 8
N L J L J 1
‘Zr Kﬂ K16 I v MV ": RN i I i I J [K16 |KI| K01 iv 1
N N o~ H x— H o L
g 013|013 8§ Kot ko1 o g KO B 2 (01313 [<20] g "
K20 K; - P @ @ @ @ “ =
300 300
600 600 | 275 275,600 600 | 275 275,600 600 | 275 00 300 60 600, 600, 600 600, 600, 600 00 300 60 600 | 275 275 600 600 | 275 27 600 600 600 | 275 275,600 600
1700 1°%°] 1 050 [°%° | °1°1 250”7 1°%°), 1 050 |*° L7ooL1350 129912751 250*1°1%% 4850 | LI, P L1350 L 1450 3° 39 E1000L1250 L I,L L L800L 2200 600, | 300 1800 1) |eoo 2200 |,800|, LI L L1250 L1000%° %9 %P 1450 L1350 L I,E DL 1850 | I,E Pl L1350 Lzoo L1050 | |1 1250" " L1050 | |7ool
7171680 (2000) 2600 (1000) 2‘600(1000) 1680 (2000) 1 2600 (1000) 2600(1000) 2600 (1000) 26 0 2600 (1000) 1 2600 (90 2600 (1000) 2600 (1000) 0 (900) 2600 T~ 2600 (1000) 1 600 (1000) 2600(1000) 2600 (1000 260 0 (1000) 11680 (2000) 2600 (1000) 7600 (1000) 1650 (2000) 7
2600 (1000) 2600 (1000) 2600 (1000) 2600 (1000) 2600 (900) 2600 (1000) 2600 (900) 2600 (1000) 2600 (1000) 2600 (1000) 2600 (1000)
| 7700 L 10 250 L 3950 L 4450 L 8 000 L 4450 L 3950 L 10 250 L 7 700 L
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
) 60 700 L
1 1
) LEGENDA MiSTNOSTI
PRIPRAVA PODKLADU, . . I P U L y o C. |Nazev mistnosti Plocha (m2)
L . L . . 1. - ODSTRANENI STAREHO AKRYLATOVEHO NATERU ( MECHANICKY OSKRABANIM, POPRIPADE OTRYSKANIM TLAKOVOU VODOU AZ NA STAVAJICI —
Kxx KLEMPIRSKY VYROBEK - VIZ VYPIS KLEMPIRSKYCH VYROBKU STUKOVOU OMITKU ) 2.01a | SCHODISTE 25,32
72X ZAMEENICKY VYROBEK - VIZ VYPIS ZAMEENICKYCH VYROBKL 2. - KONTROLA CELISTVOSTI A PRIDRZNOSTI STAVAJICICH VRSTEV FASADY A ODSTRANENI ZVETRALYCH A DUTYCH MIST AZ NA PUVODNI ZDIVO 2.01b | SCHODISTE 25,32
3. - KOMPLEXNi OPLACH FASADY TLAKOVOU VODOU ( VAPKOU ) PO VSECH PREDCHAZEJICICH CINNOSTECH - ZAJISTi ZBAVENi PRACHU NA FASADE PO 202 |CHODBA 153.72
Pxx VNITRNI PARAPET - VIZ VYPIS PARAPETU BOURACICH PRACICH 203 |STUDOVNA 19 24
B. DOPORUCENY POSTUP REALIZACE OPRAV FASADY: 2.04 |UCEBNA 68,25
1. - V MISTECH OBNAZENIi ZDIVA APLIKACE PODHOZU, NAPR. WEBER.DUR PODHOZ, A NASLEDNA APLIKACE LEHCENE JADROVE OMITKY, NAPR. 205 |UCEBNA 68.25
WEBER.DUR 130 ( ZRANi OMITKY 1MM/1DEN ) = :
2. - KOMPLEXNi PRESTUDOVANI CELKOVE FASADY MATERIALEM, NAPR. WEBER. SAN 600, PO PREDCHOZiM NAVLHGEN{ PODKLADU 2.06 UQEBNA 83,27
3.- CELOPLOSNA APLIKACE PODKLADNIHO SILIKATOVEHO NATERU, NAPR. WEBER. PAS PODKLAD S, A NASLEDNY 2 X NATER MATERIALEM NAPR. WEBER. 2.07 |UCEBNA 60,85
TON SILIKAT, PRO ZACHOVANI DIFUZE ( PRODYSNOSTI ) STAVAJICI FASADY 208 |UCEBNA 6825
4. - K OPRAVAM DEKORACGNICH FASADNICH PRVKU ( ATIK, SAMBRAN, RiMS ) DOPORUCUJEME POUZIT MODELOVOU HMOTU NA RENOVACI STUKATUR = .
NAPR. EXTRA STERKOVA OMITKA 2.09 |UCEBNA 68,25
5.- NA TECHTO PRVCICH RESP. NA JEJICH HORNiICH HRANACH NASLEDNE NA SILIKATOVY FASADN| NATER APLIKOVAT HYDROFOBIZANT, NAPR. REDISAN 2.10 |KABINET 19,24
SHC, PRO ZVYSENI ODOLNOSTI SAVOSTI FINALNi VRSTVY. TENTO NAVRZENY POSTUP VYCHAZI VZDY ZE SKUTEGNEHO STAVU STAVAJICIHO 211 |lwc 2155
FASADY. VESKERA NAPOJENI NA PRILEHLE KONSTRUKCE NEBO PROSTUPUJICI PRVKY MUSI BYT V JEDNOTLIVYCH OPERACICH PROVEDENA TAK, .
ABY NEDOCHAZELO KE VZNIKU $KODLIVYCH TRHLIN A/NEBO K PRONIKANI VODY DO FASADY. 212 SE:ORONVA 24,82
2.13 |UCEBNA 42,60
VESKERE OSTATNi PRACOVNi POSTUPY, A TO VGETNE POUZITI DOPORUCENYCH SYSTEMOVYCH PRVKU, SE RIDi PLATNYMI TECHNOLOGICKYMI 214 |STUDOVNA 2022
PREDPISY DODAVATELE, KTERE JE NEZBYTNE PRI REALIZACI DODRZOVAT A RiDIT SE JIMI. CHO .
BUDE PROVEDENA OPRAVA FASADNICH PRVKU Z 30%. 2.16 |CHODBA 16,65
2.16 [WC 16,69
2.17 |UKLIDOVA KOMORA 4,88
807,37 m2 S
ZODP. PROJEKTANT: ING. LADISLAV ZAHRADNICEK m\{\ °
VYPRACOVAL: BC. MICHAL REHOR g" ; /% Prokopa Velikého 699/5
INVESTOR: STATUTARNI MESTO OSTRAVA, PROKESOVO NAMESTI oS L0, 703 00 Ostrava-Vitkovice
1803/8, 729 30 OSTRAVA - MORAVSKA OSTRAVA o 7\ g Vsra.
NAZEV AKCE: CAST: STAVEBNI FORMAT: 8xA4
x T DATUM:SRPEN 2011 STUPEN: DSP A DRS
ZS MATICNI 5 (BUDOVA NA UL. 30. DUBNA 20) - - ” : -
Ly , MISTO STAVBY: PARC. €. 853/1 K.U. MORAVSKA
VYMENA OKEN, FASADA OSTRAVA
v . STAVEBN| OBJEKT: L .
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